

















ALFE
ANSO
ARANADE
AUTOPLAZA
BANCALE S.I.
BINARIA 21
BOROA
BYCO, S.A.
BYCO, S.A.
BYCO, S.A.
CYTSA

C. BANZO, S.L.
COMANTUR
CORPOCOA
EUROARAGON
EUROARAGON
FELESA
FERLO, S.A.
G10 ECAY
GONZALEZ BYASS
GRUPO AFER
HERCAS
INBISA

SITUACION SUPERFICIE
ARTEA (VIZCAYA) 8.500
TAUSTE (ZARAGOZA) 7.500
LA MUELA (ZARAGOZA) 140.000
ZARAGOZA 12.000
ZARAGOZA 20.000
SANTURTZI (VIZCAYA) 500
AMOREBIETA (VIZCAYA) 000
ZARAGOZA .000
SANT SADURNI D’ANOIA 000
EL PLA SANTAMARIA .000
CARCAR (NAVARRA) 7.000
CORELLA (NAVARRA) 6.000
CARCAR (NAVARRA) 4,500
UTEBO (ZARAGOZA) 8.000
ZARAGOZA 100.000
ALCALA DE HENARES (M) 6.000
SAN MATEO (ZARAGOZA) 4.200
CARCAR (NAVARRA) 8.000
AOIZ (NAVARRA) 11.000
OTERO (TOLEDO) 6.000
MAGALLON (ZARAGOZA)  6.000
VILLANUEVA DE G.(ZARAGOZA) 5.000
ZARAGOZA 21.000
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OBRA

INBISA
INBISA

INDASA
INVERPUNTO, S.L.
J.C. CAR

R am—_

SITUACION SUPERFICIE

ZARAGOZA

ZARAGOZA

EJEA (ZARAGOZA)
ZARAGOZA

CABANAS EBRO (ZARAGOZA)

40.000
45.000

10.500
6.000
7.200

KITNAVAN ~ CARCAR (NAVARRA) —12.000
LAURO CLARIANA GALLUR (ZARAGOZA) 4.200

MEMORY SET ZARAGOZA 21.000
MESA MUNGIA (VIZCAYA) 18.000
M.Z.IMER, S.A ZARAGOZA 10.000
NAVEGANDO P.1. COSLADA(MADRID) 12.000
P.N. AG. RIOJANAS  BRIONES (LA RIOJA) 8.000
PROCOM ZARAGOZA 12.000
PROMOC. LANUZA LA MUELA (ZARAGOZA) 8.000
RIBEREBRO ALFARO (LA RIOJA) 17.000
RIBEREBRO ALFARO (LA RIOJA) 11.500
SAMMIC  AZKOITIA (GUIPUZCOA) 5.900
SPIRALIA 2005 LA MUELA (ZARAGOZA) 7.500
TECNOENPOL CARCAR (LA RIOJA) 5.000
TOBESA TRES CANTOS (MADRID)  2.000
TRANS. SESE PLAZA (ZARAGOZA) 4.200
WATSA VILLANUEVA (ZARAGOZA) 4.000
WINTERRA ZARAGOZA 9.000
ZARAFISH, S.L. ZARAGOZA 9.000
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obras ejecutadas en los ultimos tres anos
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areas de influencia

Nuestra excelente situacion nos ha permitido crecer en casa, asentarnos en la Zona
Norte - La Rioja, Navarra y Pais Vasco - y acometer grandes proyectos en la Zona Centro y Cataluia.

Cataluna
5,10%

Zona Centro
5,03%

Zona Norte | Aragén

32,01% 4 57,86%

El porcentaje de las areas representadas, corresponde a los cinco Ultimos afnos, excluyéndose trabajos puntuales en otros puntos geograficos.

tibsa
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cubiertas inclinadas

Cubiertas con pendientes superiores al 5% cuyo material vendra definido por la funcionalidad
y por la actividad desarrollada. Representan uno de los porcentajes mas elevados de
fabricacion en el ambito industrial.

cubiertas engatilladas

Es una alternativa que permite la construccion de cubiertas ligeras, con grandes luces y
con formas menos estandarizadas. La flexibilidad en el disefo y la posibilidad de ejecutar
casi cualquier forma geométrica, permite la ejecucion de verdaderos caprichos
arquitectonicos mediante este sistema.




lL'l‘l '1'5.'1:

T EETTLITOILEIV Y

:L:

: 3 1 =
AEALEEN

g U SESN L2 =l




"
]

_.__.......w... ___
.W_- Mw_

rr
-

L i _
{ N L ERRALY

I




cerramientos metalicos

Sin abandonar el pragmatismo
constructivo, cada vez existen mas
requerimientos por parte de
nuestros clientes de soluciones
innovadoras, atrevidas y que
permitan reflejar su imagen
corporativa en el propio edificio.

El amplio abanico de productos
unido a nuestra gran experiencia en
el montaje de este tipo de
soluciones, permite aportar toda la
creatividad que se nos demanda
para ofrecer un servicio de alta
calidad.

Soluciones con sistemas idénticos en
algunos casos a los montajes de
cubierta, paneles arquitectonicos,
perfiles metalicos en chapa lacada,
zinc, cobre, perforados, etc...
facilitan espectaculares resultados.




cerramientos de hormigon

Los cerramientos de hormigon, han
dejado de ser exclusivos de naves
industriales.

Las diferentes posibilidades de
terminaciones, geometrias,
composicion, no solamente los
convierten en perfectos
aislamientos acusticos y térmicos,
sino que hacen de ellos un
excelente producto terminado por
si mismos.

Como valor anadido aportan ademas
una optimizacion de los recursos de
montaje por la rapidez de ejecucion
del cerramiento, lo que se traduce
sin duda en unos costes contenidos
que redundan en beneficio del
cliente.
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Desde nuestros origenes, la
estructura metalica ha sido nuestra
mejor companera de viaje.

s

Nuestra experiencia y un excelente
equipo de profesionales, nos
permite acometer cualquier tipo
de proyecto estructural.

Estructuras metalicas para naves
industriales, edificios de oficinas y
elementos representativos, 1 4
estructuras mixtas que cohabitan

con elementos estructurales de

hormigdn son soluciones que

ofrecemos a nuestros clientes con

total garantia.
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Monolito de acceso al Poligono Industrial
Centrovia.La Muela - Zaragoza






prefabricado de hormigon




pilares

Los pilares son los soportes
verticales de las estructuras
y, por tanto, los que
transmiten las cargas a la
cimentacion.

Nuestros pilares permiten su
fabricacion con ménsulas y
chapas metalicas a todas las
caras.

Las cabezas se adaptan
mediantes multiples disefnos
para el apoyo de las vigas de
cubierta

cimentacion
con caliz

cimentacion
con vainas

cimentacion con
anclajes en espera

tibsa



vigas de forjado

Las vigas de forjado se arman en funcion de las cargas que soportan, el tipo de forjado a colocar, las luces
entre apoyos, etc... en definitiva, todos los parametros que definen técnicamente su comportamiento son
tenidos en cuenta a la hora de su realizacion.

v.iga “L”

v.iga “« L”
compuesta

con anclaje a capa
de compresion

viga “L”
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viga “T” invertida

viga “T” invertida
compuesta

con anclaje a capa de
compresion

viga“T” invertida

forjado alveolar

Es un elemento prefabricado de hormigon pretensado,
unidireccional y autoportante, pudiendo comportarse
como un elemento autoresistente. Su uso permite
manejar grandes luces de forjado, eliminar
apuntalamientos y optimizar tiempos de montaje.

Detalle de cajeado de
losa contra el pilar

tibsa



vigas de cubierta

VIGAS DELTA

Son elementos horizontales de canto variable a doble
pendiente, con seccion en doble T pensadas para la
formacion y sustentacion de cubiertas a dos aguas.

Son la solucion perfecta para construcciones con grandes
luces, pensadas para ser montadas en condiciones de
apoyo simple, con o sin voladizo.

VIGAS ALA

Esta estructura busca espacios
diafanos. No han de colocarse correas,
sino que la cubierta - de chapa grecada
- descansa sobre ellas. Su particular
geometria permite que evacuen el
agua de lluvia hacia las bajantes
definidas.

ALA CORTAFUEGOS

Al igual que las vigas ala, admite la
colocacion de cubierta sobre ella y
evacua el agua en su recorrido. Su
forma  permite su  montaje
“encajado” en las medianeras,
consiguiendo  una  sectorizacion
perfecta.

tibsa

VIGAS |

Son vigas pretensadas con anchos que
varian de los 40 a 50 cm y con un canto
que va de los 60 a 140 cm. Indicados
para cubrir grandes luces.

CORREAS TUBULARES

Son elementos de cubierta con
seccion de vigueta doble pretensada.
Se utilizan habitualmente como
correas de apoyo de cubiertas de
naves industriales.



Detalle portacanal y montaje de cerramiento de
panel prefabricado a cara exterior de pilares.

detalles constructivos

Anclaje de panel vertical a portacanal.
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Montaje de correas en viga
cortafuegos tipo “T” invertida.

Panel horizontal a “tajadera”.

Detalle atado de correas.

Encuentro delta-canal-pilar y bajante.

Detalle hueco de forjado con “percha”.

Detalle forjado apoyado con
capa de compresion

Detalle losa con capa de compresion

tibsa






energlas renovables
&

o b

Somos respetuosos con las leyes
medioambientales y creemos importante
conocer, del hormigon principalmente, el
ciclo de vida de sus materiales, el impacto
medioambiental en cada uno de sus puntos
y la manera de eliminarlo, buscando el
menor costo o incluso un cierto beneficio
en su gestion y una garantia de respeto
ambiental.

Apoyamos las energias renovables, solar
especialmente, porque:

- Tienen un bajo impacto ambiental.

- Son inagotables, poseen una capacidad
natural de regeneracion permanente.

- Pueden emplearse para obtener
electricidad, agua caliente sanitaria,
climatizacion, etc.

Nuestros proveedores estan certificados tanto
en sus productos como en sus servicios.

Tibsa, a su vez, ha certificado el control de la
produccion en fabrica.

El resultado:
construcciones con todas las garantias.

-

tibsa



calidad en nuestros procedimientos I

en el servicio y en nuestros p
ante de nuestro dia a dia.
23 a preocupacion por ofrecer al cliente m
de hormigoén con todas las garantias, elab
procedimiento observado y auditado en t
permitido que, en cumplimiento con la Dire
del Consejo de las Comunidades Europeas de
de 1988 relativa a la aproximacion de las dispo
reglamentarias y administrativas de los Esta
sobre los productos de la construccion, modifi
Directiva 93/68/CEE del Consejo de las Comunidades
de 22 de Julio de 1993, se han verificado nuestros pro
sometidos a un control de produccion en fabricay a un en
inicial de tipo que LGAlI TECHNOLOGICAL CENTER S.A. ha
inspeccionado, evaluado y aprobado.

Esta certificacion nos permite catalogar todos nuestros
productos con el marcado CE, con todas las garantias de
calidad que esta senalizacion comporta en los productos
ricados por Tibsa.

tibsa



LGar Technalagica) Center, 5.4, @
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PREFABRICADDS DE HORMIGEON,

- ELEMENTOS ES‘FRUCTURALES LINEALES

- ELEMENTOS ESPECiaL s PARA CUBIERTAS
METODG 1.

Sumlnistradn al mergady por;

TRAMAS INGENIER|A v BOVEDAS, S.A,
C/BARI, 31, OFICINA 2
50197 ZARAGOZA

Y fabricada an:

TiBSA GALLUR

RA. GALLUR . SANGUESA Ky 2,5
50850 GALLUR (ZARAGOZA}
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Este certificade ingjqs que se han aplicads taggg las disposiciones relativas g 15 Svaluaciin e control de
Producsisn en fabrica UBscritas gn 8l Anexo 74 de las nonmag arribg Menclonadag:

EN 13225:2004, EN 13225:2004/AC: 2008; EN 13693:2004

Este certificady fq emitido por Arimera yez o1 26 de Energ de 200g ¥ 8U validez PEfMmanece Mientras ng se
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